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TIB CHEMICALS
AUF EINEN BLICK 

KOMPETENZ

MITARBEITER

QUALITÄT

Wir bauen auf ein breites Produktspektrum und auf eine 
über 150-jährige Tradition.

Mit unseren mehr als 450 motivierten und engagierten 
Mitarbeitern lenken wir das Unternehmen durch For-
schergeist, Kreativität und Disziplin auf den Erfolgskurs.

Mit innovativen und maßgeschneiderten Produkten passen 
wir uns flexibel an dynamische Marktbedingungen an.

Konzentrieren Sie sich auf Ihre Kunden. Überlassen Sie uns die Chemie!

Wir, die TIB Chemicals AG, sind ein international ausgerichtetes mittelständisches 
Chemieunternehmen. Wir bieten unseren Kunden ein diversifiziertes  Produktpro-
gramm sowie kundenspezifische Lösungen in den Bereichen Basischemikalien, 
anorganische Spezialchemikalien und Beschichtungssysteme an.

Unsere Diversifizierung bietet eine komplette Produktpalette und eine stabile        
Finanzbasis. Mit unserer straffen Organisation und einer schlanken Struktur sind  
unsere Entscheidungswege innerhalb des Unternehmens kurz. Dadurch können wir 
flexibel und agil auf die Anforderungen und Wünsche unserer Kunden eingehen. Der 
wirtschaftliche Erfolg der TIB Chemicals AG beruht maßgeblich auf drei Kernfakto-
ren:

Mit unseren Tochterunternehmen TIB 
Chemicals S.A. de C.V, San Luis Potosí, 
Mexiko und TIB Chemicals Corp., 
Pittsburgh, USA sind wir international 
sehr gut aufgestellt und können den 
Anforderungen unserer Kunden optimal 
gerecht werden. So konnten wir in den 
letzten Jahren kontinuierlich mit unseren 
Kunden wachsen.

Nachhaltig in die Zukunft 

Wir handeln ökonomisch, sozial und ökologisch nachhaltig: Über 150 Jahre konnten 
wir allen Krisen standhalten. Unsere Mitarbeiter sind am Erfolg unseres               
Unternehmens  beteiligt, und unsere Stiftung hilft, falls diese in Not geraten. Über 50 
Prozent unseres Energiebedarfs decken wir durch selbst erzeugte Energie.

Compliance 

Als Industrieunternehmen und als Arbeitgeber sind wir uns unserer Verantwortung    
bewusst. Wir haben uns dazu verpflichtet, unser Handeln in allen Bereichen nachhal-
tig zu gestalten und die höchstmöglichen ethischen Standards zu erfüllen. Um dieser     
Verantwortung gerecht zu werden, richten wir unser unternehmerisches Handeln an 
unserem Verhaltenskodex aus. 

Qualitätsmanagement

Unser zentral geführtes Qualitätsmanagementsystem bindet alle Mitarbeiter und    
Standorte mit ein und bildet die Grundlage für ein optimales Kunden- und                         
Lieferantenverhältnis. Unser Fokus liegt dabei auf den Bereichen Produktqualität und 
Lieferbereitschaft sowie auf der kompromisslosen Qualität interner und externer 
Dienstleistungsprozesse.

Produktservice

Unser Produktservice gibt Kunden und Mitarbeitern Auskunft über unsere gesamten 
Produkte und ist verantwortlich für die Einstufung und Kennzeichnung nach CLP/GHS. 
Weitere Aufgaben sind die Klassifizierung für den Gefahrgut-Transport, die Erstellung 
von Sicherheitsdatenblättern und Etiketten sowie die Registrierung chemischer Stof-
fe. Alle von uns vertriebenen Produkte sind konform mit der REACH-Verordnung (EG) 
1907/2006.

TIB CHEMICALS
AUF EINEN BLICK 

Qualität, Verantwortung, Sicherheit – bei Produkten genauso wie bei den Services: Gerade bei Chemikalien muss die Chemie 
stimmen. Gut, dass sich unsere Kunden, Mitarbeiter und Lieferanten dabei auf unsere hohen Standards verlassen können.
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Zinn(II)-chlorid
Wasserfrei, als 
Dihydrat und als 
Lösung

62 % Sn (wasserfrei)
52 % Sn (Dihydrat)
bis 500 g/l Sn (Lösung)

Stromlose Verzinnung, Palladium-Colloid-
Aktivatoren

Zinn(II)-sulfat Kristallin
und als Lösung

55 % Sn (Salz)
125 g/l Sn (Lösung) Chemische und elektrolytische Verzinnung

TIB Stanal TS Kristallin 43 % Sn Saure Tauchverzinnung von Aluminium-
oberflächen auf Basis von Zinnsulfat

TIB Stannocolor Lösung 219 g/l SnSO4
Elektrolytische Einfärbung von Aluminium-
oberflächen auf Basis von Zinnsulfat

TIB SpeedPlate Lösung 10 % Sn Saure Tauchverzinnung von Kupfer- und 
Messing-Oberflächen auf Basis von Zinnsulfat

Zinn(II)-oxid Zinnoxid schwarz 88 % Sn Galvanotechnik

Zinn(II)-fluoroborat Lösung 320 g/l Sn Legierungsabscheidung

Natriumhexahydroxo-
stannat

Kristallin
und als Lösung

43 % Sn (Salz)
125 g/l Sn (Lösung)

Alkalische Tauchverzinnung von Aluminium-
oberflächen, Weißbronze-Abscheidung

Kaliumhexahydroxo-
stannat

Kristallin
und als Lösung

38 % Sn (Salz)
160 g/l Sn (Lösung)

Alkalische Tauchverzinnung von Aluminium-
oberflächen, Weißbronze-Abscheidung

Zinn(IV)-sulfid Kristallin 99 – 100 % SnS2 Festschmierstoff und Reibbelagszuschlag

Redox S Freifließendes Pulver 10 – 80 % SnSO4 Chromatreduzierer für Zemente und Mörtel

FORM/ 
EIGENSCHAFT TYPISCHE ANWENDUNGSGEBIETE

TYPISCHE METALLGEHALTE/ 
KONZENTRATIONEN

PRODUKTNAME/ 
CHEMISCHE BEZEICHNUNG

Sn
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Kupfer(II)-nitrat Lösung 15 – 20 % Cu Katalyse

Basisches Kupfernitrat Kristallin 53 % Cu Sauerstofflieferant für 
Gasgenerator-Treibsätze

Basisches Kupferzinknitrat Kristallin 27 % Cu
27 % Zn

Heterogene Katalyse, 
Langzeit-Blattdünger

Kupfer(II)-chlorid Wasserfrei, Dihydrat 
und als Lösung

46 % Cu (wasserfrei)
37 % Cu (Salz)
15 – 19 % Cu (Lösung)

Fungizid / Herbizid-Herstellung, 
Katalyse

Kupfer(II)-oxichlorid Pulver 57 % Cu Fungizid / Herbizid-Herstellung, 
Katalyse

Kupfer(II)-acetat Monohydrat
und als Lösung

32 % Cu (Salz)
4 % Cu (CH3COO)2 (Lösung)

Fungizid / Herbizid-Herstellung, 
Textilfarbung, Galvanotechnik

Kupfer(II)-oxid Pulver 78 % Cu Elektrolytische Kupferabscheidung 
Holzschutz, Pigmente

Kupfer(II)-oxid HSSA BET > 60 m2/g 73 % Cu Heterogene Katalyse

Kupfer(II)-oxid EPG Hochrein 79 % Cu
Replenisher für 
Anschlagkupferbäder
in der Leiterplattenfertigung

Kupfer(II)- 
hydroxidcarbonat

Schüttdichte
> 1,5 kg/l 55 % Cu Heterogene Katalyse, Holzschutz

Kupfer(II)-hydroxid Pulver 64 % Cu Heterogene Katalyse, Holzschutz, 
Farbstoff

Dinatriumkupfercitrat Lösung 8 % Cu Schmierstoffe

Kupfersulfat EPG Lösung 75 g/l Cu Grundsalz für Kupferbäder

Kupferfluoroborat Lösung 210 g/l Cu Grundsalz für Kupferbäder

Kupferpyrophosphat Kristallin 34 % Cu Grundsalz für Kupferbäder

KUPFERCHEMIE

FORM/ 
EIGENSCHAFT TYPISCHE ANWENDUNGSGEBIETE

TYPISCHE METALLGEHALTE/ 
KONZENTRATIONEN

PRODUKTNAME/ 
CHEMISCHE BEZEICHNUNG

Cu
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FORM/ 
EIGENSCHAFT TYPISCHE ANWENDUNGSGEBIETE

TYPISCHE METALLGEHALTE/ 
KONZENTRATIONEN

PRODUKTNAME/ 
CHEMISCHE BEZEICHNUNG

Nickelsulfat Heptahydrat
und als Lösung

21 % Ni (Salz)
10 % Ni (Lösung)

Herstellung heterogener Katalysatoren, 
Galvanotechnik, Beizmittel, 
Textilindustrie, chemische Synthese

Nickelchlorid Hexahydrat
und als Lösung

23,5 % Ni (Salz)
13,4 % Ni (Lösung)

Herstellung heterogener Katalysatoren,
Galvanotechnik, Pigmentindustrie, 
Beizmittel, Textilindustrie

Nickelnitrat Hexahydrat
und als Lösung

20 % Ni (Salz)
14 % Ni (Lösung)

Herstellung heterogener Katalysatoren, 
Pigmentindustrie, Beizmittel, 
Textilindustrie, chemische Synthese

Nickelhydroxidcarbonat Staubfrei
und als Pulver Bis 48 % Ni Herstellung heterogener Katalysatoren, 

Galvanotechnik, Pigmentindustrie

Nickelacetat Tetrahydrat 24 % Ni
Herstellung heterogener Katalysatoren, 
Galvanotechnik, Eloxal, Beizmittel, 
Textilindustrie

Nickelsulfamat Lösung 12 % Ni Elektrolytische Vernickelung

Nickelphosphat Lösung 9 % Ni Phosphatierung
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METALLMETHANSULFONATE

Zinn(II)-
methansulfonat Lösung 300 g/l Sn Zinn-Abscheidung,

Legierungsabscheidung

Kupfer(II)-
methansulfonat Lösung 125 g/l Cu Legierungsabscheidung

Silber(I)-
methansulfonat Lösung bis 275 g/l Ag Elektrolytisch und chemisch abscheidende, 

cyanidfreie Silberbäder und Sn/Ag-Elektrolyte

Wismut(III)-
methansulfonat Lösung 210 g/l Bi Stabilisator für chemisch Nickel,

Legierungszusatz

Blei(II)-
methansulfonat Lösung 450 g/l Pb Gleitlagerbeschichtungen

Indium(III)-
methansulfonat Lösung 200 g/l In Legierungsabscheidung

Chrom(III)-
methansulfonat Lösung 100 g/l Cr Cr(III)-Passivierungen, Chrom-Abscheidung

Cobalt(II)-
methansulfonat Lösung 120 g/l Co Passivierungen

Nickel(II)-
methansulfonat Lösung 100 g/l Ni Speziallegierungen

Zinkmethansulfonat Lösung 120 g/l Zn Galvanotechnik

Natriummethansulfonat Lösung 120 g/l Na Leitsalz und Kornverfeinerer für MSA-
Elektrolyte

Kaliummethansulfonat Lösung 200 g/l K Galvanotechnik

FORM/ 
EIGENSCHAFT TYPISCHE ANWENDUNGSGEBIETE

TYPISCHE METALLGEHALTE/ 
KONZENTRATIONEN

PRODUKTNAME/ 
CHEMISCHE BEZEICHNUNG

NICKELCHEMIE
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CHROM(III)-SALZLÖSUNGEN

Chrom(III)-chlorid Lösung 50 % Hydrat
9 – 10 % Cr

Cr(VI)-freie Passivierungen und
Abscheidungen

Chrom(III)-sulfat Lösung 50 % Hydrat
8 – 9 % Cr

Cr(VI)-freie Passivierungen und
Abscheidungen

Chrom(III)-nitrat Lösung 74 % Hydrat
9 – 10 % Cr Cr(VI)-freie Passivierungen

Chrom(III)-
hydrogenphosphat Lösung 20 % Salz

6 – 7 % Cr Cr(VI)-freie Passivierungen

FORM/ 
EIGENSCHAFT TYPISCHE ANWENDUNGSGEBIETE

TYPISCHE METALLGEHALTE/ 
KONZENTRATIONEN

PRODUKTNAME/ 
CHEMISCHE BEZEICHNUNG

WEITERE PRODUKTE

Mangannitrat Lösung 12 % Mn Düngemittel-Formulierungen

Blei(II)-fluoroborat Lösung 500 g/l Pb Legierungsabscheidung

Zinkcitrat Pulver 32 % Zn Galvanotechnik

Zinkhydroxidcarbonat Kristallin 56 % Zn Heterogene Katalyse

Zinkoxid HSSA BET > 70 m²/g 70 % Zn Heterogene Katalyse

FORM/ 
EIGENSCHAFT TYPISCHE ANWENDUNGSGEBIETE

TYPISCHE METALLGEHALTE/ 
KONZENTRATIONEN

PRODUKTNAME/ 
CHEMISCHE BEZEICHNUNG
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SÄUREN

Schwefelsäure Lösung bis 98 % Galvanotechnik

Methansulfonsäure Lösung 70 % Galvanotechnik

Methandisulfonsäure Lösung 50 % Galvanotechnik

Hydroxyethansulfonsäure Lösung 70 % Galvanotechnik

Fluorborsäure Lösung 50 % Galvanotechnik

Sulfobernsteinsäure Lösung 70 % Galvanotechnik

FORM/ 
EIGENSCHAFT TYPISCHE ANWENDUNGSGEBIETE

TYPISCHE METALLGEHALTE/ 
KONZENTRATIONEN

PRODUKTNAME/ 
CHEMISCHE BEZEICHNUNG

H+
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TIB Suract A25 Lösung 30 % Di-4-Methyl-2-
amylestersulfosuccinat

Netzmittel für chemisch Nickel 
(Porenverhinderer)

TIB Suract A40 Lösung 40 % 
Diisoamylestersulfosuccinat

Netzmittel für chemisch Nickel 
(Porenverhinderer)

TIB Suract B30 P Lösung 30 %
Polysiloxanbetain Netzmittel für Entfettungen und Spülen

TIB Suract B35 Lösung 35 % 
Cocoamidopropylaminoxid Netzmittel für Kupferbäder

TIB Suract N19 Lösung 19 % Fettalkoholethoxylat
C9 – C11, 6 EO

Säurebestandiges Netzmittel und 
Lösungsmittel für Benzalaceton (TPB / 
TPB 10)

TIB Suract ETG Pulver 99 %
2,2-Ethylendithiodiethanol

Komplexbildner für
Edelmetallbäder (Ag, Sn / Ag)

TIB Suract TPB 10 Lösung 10 % 
Benzalaceton Glanzbildner, Kornverfeinerer

TIB Suract S20 Lösung
20 %
N-(2-Aminoethyl)ethanolamin-
Epichlorhydrin-Copolymer

Additv für alkalische Zinkbäder

TIB Suract Trigonellin 20 Lösung 20 % 
Nikotinsäurebetain

Glanzbildner für Legierungselektrolyte
wie Zn / Ni oder Ni / Fe

TIB Suract DRY Lösung Wassrige Lösung von
modifizierten Fettamiden

Hydrophobierender
Zusatz für Spülbader

TIB Suract CR-H Lösung Konzentrat Fluortensidfreies Netzmittel für
Chrom-Elektrolyte

TIB Suract AC 101 Lösung Konzentrat, enthält
Olsäureamidoethanolpolyethoxylat Galvanotechnik

TIB Clean A 300 Lösung Konzentrat Schwachalkalischer Niedertemperatur - 
Entfetter

FORM/ 
EIGENSCHAFT TYPISCHE ANWENDUNGSGEBIETE

TYPISCHE METALLGEHALTE/ 
KONZENTRATIONEN

PRODUKTNAME/ 
CHEMISCHE BEZEICHNUNG

ORGANISCHE CHEMIE
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TIB Lux OV / OV 21 Lösung Konzentrat Peroxid-Stabilisator

TIB Lux NPS Lösung 50 % sulfonierter
Naphtholpolyether

Additiv für saure 
Hochleistungszinkelektrolyte

TIB Lux BN 13 Lösung >98 % Naphtholethoxylat Zur Formulierung von
Glanzbildnersystemen

TIB Stanno Plus Lösung Konzentrat Additiv für die elektrolytische
Einfärbung von Aluminium

TIB SpeedPlate Plus Lösung Konzentrat Kornverfeinerer und Anlaufschutz
für chemisch Zinn

TIB Stanal DG Lösung Konzentrat Ansatzkonzentrat für die
mildalkalische Entfettung

TIB Stanal DG-B Lösung Konzentrat Tensid für alkalische
Entfettungsbäder

TIB Stanal CP Lösung Konzentrat Additiv für salpetersaure
Aktivierung von Aluminium

TIB Stanal CL Lösung Konzentrat Additiv für schwefelsaure
Aktivierung von Aluminium

TIB Stanal TP Lösung Konzentrat Additiv für die schwefelsaure
Tauchverzinnung

Kaliummethandisulfonat Kristallin >99 % Katalysator für
Chromsäureelektrolyte

FORM/ 
EIGENSCHAFT TYPISCHE ANWENDUNGSGEBIETE

TYPISCHE METALLGEHALTE/ 
KONZENTRATIONEN

PRODUKTNAME/ 
CHEMISCHE BEZEICHNUNG
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Telefon: +49 621 8901-800
E-Mail: msc@tib-chemicals.com 
www.tib-chemicals.com
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